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O FIRMIE

O NAS

Jurado jest firmg zatozong w 1999

specjalizujacg sie w produkcji na- 1

rzedzi  hydrauliczno-pneumatycz-
nych i sprzetu uzywanego do f3-
czenia blach poprzez oryginalnag
i opatentowang metode znang jako
,clinching”. Cztonkowie firmy maja
wieloletnie doswiadczenie w tym
sektorze a ona sama dostarcza
sprzet do jednych z najwazniejszych
firm specjalizujgcych sie w pracach
z metalem. Wszystkie urzadzenia
oferujg szeroki wachlarz mozliwosci

uzycia produktu i znajdujg zasto- i

sowanie w przerdznych sektorach,
takich jak sprzet gospodarstwa do-
mowego, meble metalowe, kanaty
HVAC, motoryzacja, kabiny lakierni-
Cze oraz we wszystkich innych sy-

tuacjach kiedy zachodzi potrzeba i

tgczenia metalu. Zaletg maszyn jest
lekkos¢, porecznos¢, ekonomicz-
nos¢ oraz wydajnos¢, co wigze sie
z  najnowszymi  technologiami
w dziedzinie pracy z metalem. Dy-
namiczna kadra jest nieustannie
zaangazowana w badanie nowych
maszyn, w ulepszanie produktéw
oraz w dostosowanie narzedzi do
potrzeb klienta.

‘9 Ekologia

¥

W czasach kiedy ekologia odgrywa
coraz wazniejszg role a europejskie
przepisy wyznaczajg standardy, nor-
my dotyczace bezpieczenstwa stajg
sie coraz bardziej restrykcyjne. Dzieki
zastosowaniu nowoczesnych techno-
logii, narzedziom firmy Jurado nie to-
warzyszy wydzielanie spalin czy iskier,
przez co zapewniajg bezpieczenstwo
i sg przyjazne srodowisku.

‘ ~ Dostosowanie
ﬁ . do potrzeb

Firma Jurado dostarcza wszelkich
informacji oraz wsparcia dla klienta.
Ponadto, przeprowadza testy labo-
ratoryjne dla tych wszystkich, ktérzy
majg takie zyczenie. Klient moze
wysta¢ elementy do potgczenia
i sprawdzenia oraz samemu zwery-
fikowac efekt koncowy.

Dzieki nabytemu doswiadczeniu
w dziedzinie tgczenia blach poprzez
wttaczanie na zimno, firma Jurado
jest w stanie dostarczy¢ doskonate

produkty, ktére powstajg na bazie
certyfikowanych i opatentowanych

Gwarancja
i obstuga klienta

it technologii. Wszystkie produkty po-

siadajg dwuletnig gwarancje.
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TECHNOLOGIA

Technika klinczingu jest innowacyjnym procesem mechanicznego taczenia
blach na zimno. Jest oparta na plastycznym gieciu tgczonych ptyt metaly,
co jest mozliwe poprzez wywieranie nacisku stempla na matryce bez uzy-
cia dodatkowych czynnikéw, takich jak nity, drut czy elektrody spawalnicze.
Stempel i matryca, poprzez punktowe wywieranie nacisku pod cisnieniem
wttacza blachy jedng w drugg tworzac solidne i mocne potgczenie, ktérego
ksztatt zalezy od ksztattu uzytej matrycy. Narzedzia Jurado znajdujg niezli-
czone zastosowanie w pracach technicznych i sg uzywane na catym Swiecie.
Strona internetowa firmy przedstawia wszystkie narzedzia reczne i stacjo-
narne odpowiednie do wszelkich wymagan klienta. Ponadto, gwarantuje
wspotprace z klientem celem znalezienia odpowiedniego rozwigzania dopa-
sowanego do indywidualnych potrzeb.

www.jurado.pl

Trzy punkty taczenia:
trapezoidalny, okragty i perforowany

KLINCZING METALI )
(ALUMINIUM, STAL NIERDZEWNA, MIEDZ, STOPY METALI)

Po wieloletnich badaniach stworzono mozliwos¢ fgczenia dwoch lub wie-
cej blach bez uzycia ciepfa. Jest to mozliwe poprzez zastosowanie ciSnienia
wywieranego przez stempel na matryce. Ksztatt matrycy oraz zastosowane
cisnienie to dwa istotne elementy klinczowania, s3 one odpowiedzialne za
solidne i trwate potgczenie materiatow. Technologia klinczowania stosowa-
na jest najczesciej dla aluminium, stali nierdzewnej, miedzi i stopdw metali,
niemniej jednak firma Jurado produkuje réwniez urzadzenia do wszystkich
rodzajow metali, takze tych powlekanych, ocynkowanych oraz pokrytych
materiatami lakierniczymi, gdzie tgczenie nadal jest mocne, trwate i este-
tyczne bez sladéw korozji i ostrych krawedzi.
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PODSTAWY DZIALANIA

RODZAJE POLACZEN

Blachy umieszczone miedzy stempel a matryce odksztatcajg sie zmuszajac
materiat do rozciggniecia na boki i utworzenia przettoczenia. Powstaty
punkt fgczenia moze miec¢ okragly lub trapezoidalny ksztatt, zaleznie od
zastosowanej matrycy.

Okragly punkt tgczenia - stempel przygniata
blache do matrycy tworzac charakte-
rystyczny  grzybek, czego efektem jest
okragly punkt o gtadkiej nienaruszonej
powierzchni. Okragta matryca pozwala
na hermetyczne i trwate f3czenie
0 estetycznym ksztalcie.

Trapezoidalny ksztatt tgczenia - w przy-
padku ksztattu trapezoidalnego stempel
wttacza blache w odpowiednio wyprofi-
lowang matryce tworzgc solidne, mocne
i estetyczne potgczenie bez Sladow
korozji. Ksztatt trapezu pozwala na
faczenie blach o niskiej elastycznosci
oraz znajduje zastosowanie przy taczeniu
kilku warstw blachy.




KONTROLA
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Punkty tgczenia majg wysokg powtarzalnosc. Ich jakos¢ moze byc fatwo
kontrolowana za pomocg podstawowych narzedzi mierniczych.

@

Dla punktu okragtego kontrola srednicy
jest wykonywana za pomocg suwmiarki.
Rozmiary nalezy poréwnac z wartoscia-
mi podanymi w tabeli dotgczone] do
in-strukcji urzgdzenia w zaleznosci od
uzytego stempla i grubosci blachy.

Dla punktu trapezoidalnego wazne jest
kontrolowanie $rednicy punktu wyko-
nywanego wewngtrz blachy. Rozmiary
nalezy poréwnac z wartosciami poda-
nymi w tabeli dofgczonej do instrukgji
urzadzenia w zaleznosci od szerokosci
stempla oraz grubosci blachy.

i
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KORZYSCI

Urzadzenia klinczujgce sg proste w uzyciu oraz fatwe do wdrozenia
w proces produkcji. Do funkcjonowania potrzebujg jedynie sprezonego
powietrza (2 do 7 bar) i mogg by¢ uzywane na dwa sposoby: jako narzedzia
reczne lub jako narzedzia stacjonarne, sg rowniez fatwe do
zautomatyzowania. Proces klinczowania nie wymaga bezposredniego
zasilania pradem, ani specjalnego systemu chtodzenia, ktéry jest
niezbedny w standardowym procesie spawania. Ponadto, przettaczanie
na zimno nie wywotuje reakcji termicznych w punkcie tgczenia i jego
okolicach. Patrzgc z punktu widzenia $rodowiska, firma Jurado idealnie
spefnia warunki dotyczace norm i standardéw europejskich. Dzieki
zastosowaniu nowoczesnych technologii, narzedziom firmy Jurado nie
towarzyszy wydzielanie spalin czy iskier, przez co zapewniajg bez-
pieczenstwo i sg przyjazne srodowisku. Ostatnie, ale nie mniej wazne jest
to, ze technika wttaczania na zimno ma niezaprzeczalng przewage nad
innymi metodami tgczenia a poczgtkowa inwestycja szybko sie zwraca.

| | tatwe do

Pros_te ) J - zautomatyzowania
i | wuzyciu

\“’ Troska Bezpieczenstwo
AI . oS$rodowisko ;
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KORZYSCI

+ Jest to system, ktéry nie wymaga dodatkowych ani pomocniczych ma-
teriatow czy elementdw (np. nitdw, Srub itp.) sprawiajac, ze tgczenie jest
wykonywane przy wykorzystaniu plastycznych wiasciwosci blach

www.jurado.pl

+ Jest to system, ktory gwarantuje wieksze korzysci dzieki temu, ze nie pro-
dukuje odpadow

+ Cechuje sie matym zuzyciem energii

Dziata natychmiastowo z mozliwoscig wykonania tgczenia w okoto 1 se-
kunde

+ System moze byc¢ obstugiwany recznie badz automatycznie, wiec tatwo go
wigczy¢ w proces produkdji

Urzadzenia sg bardzo poreczne i nie wymagaja specjalnego przygotowa-
nia powierzchni

Kontrola jakosci montazowych urzgdzenia odbywa sie za pomocg do-
stepnych narzedzi

+ Zezwala natgczenie réznych rodzajow materiatow

+ Zezwala na taczenie elementow pokrytych materiatami lakierniczymi czy
blach pokrytych folig ochronng

Nie niszczy powtoki
+ Tworzy estetyczny punkt tgczenia

Pozwala na tgczenie aluminium
+ taczenie tworzy solidny, trwaty punkt odporny na korozje
+ Diuga zywotnos¢ narzedzi

Niskie koszty eksploatadji

Brak szkodliwych opardow oraz iskier
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i Maszyna jest wyposazona
il wprase, rekojes¢, waz
- hydrauliczny i wzmacniacz

Informacje

Pirana jest niezwykle lekkg prasg zaciskowg bedgca w stanie pofgczy¢ blachy
0 maksymalnej grubosci do 2,0 mm. Jej lekkos¢ i kompaktowos¢ sprawiajg,
ze jest wszechstronnym i porecznym urzgdzeniem bedgcym w stanie do-
pasowac sie do przerdznych sytuacji, rowniez dzieki mozliwosci ustawienia
gtowicy w trzech réznych pozycjach: pozioma, pionowa i w odchyleniu. Jego
zakres zastosowania jest roznorodny i poszerza sie o produkcje mebli me-
talowych oraz sektor urzagdzen chtodniczych. Pirana moze by¢ wyposazona
w balanser ijest w stanie wykonac zaréwno trapezoidalny jak i okragty punkt

taczenia.

Opls techniczny urzadzenia

Waga prasy wraz z rekojescia: 2 kg - Nacisk: 25 kN

taczna waga wraz ze wzmacniaczem: -+ Czas jednego cyklu: 0,8

10,3 kg + Maksymalna grubos¢ blach dla stali
Maksymalne cisnienie powietrza: 6 bar miekkiej: 2,0 mm

Maksymalne cisnienie hydrauliczne: 360 - Maksymalna grubos¢ blach dla stali

bar nierdzewnej: 1,6 mm
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PIRANA | Ustawienia
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INTERFACCIA DIRITTA

INTERFACCIA
SFALSATA

15.0-

& 15.0)/\
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Pirana - Zestaw narzedzi

KIT UTENSILI: PIRMAN RC3

e

KIT UTENSILI: PIRMAN TC

KIT UTENSILI: PIRMAN TEXM

i

T
%W

Zastosowanie Pirany z interfejsem
odchylonym w stostunku do rekojesci

Obydwa urzadzenia Pirana i Mangusta
moga by¢ wyposazone w wymienne opr-
zyrzadowanie, ktore ufatwia zastosowanie
urzadzenia w konstrukcjach blaszanych,
Co jest niemozliwe przy zastosowaniu
innych urzadzen. Istnieje szereg sytuadji
w ktérych tego typu rozwigzanie moze
by¢ zastosowane.
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MANGUSTA

Informacje

Mangusta byla pierwszym urzadzeniem wyposazonym w wbudowany
system sprezonego powietrza. Jego kompaktowos¢ i brak zewnetrzne-
g0 wzmacniacza sprawia, ze jest ono uniwersalne, wszechstronne i tatwe
W uzyciu, réwniez dzieki zmniejszonej wadze. Jego gtdéwnym zastosowaniem
jesttgczenie blach w réznego rodzaju przemysle, jak na przyktad: produkcja
maszyn i sprzetu chtodniczego, urzgdzen gospodarstwa domowego oraz
kanatéw wentylacyjnych. Mangusta moze by¢ wyposazona w dodatkowe
ustawienia: pionowe, poziome i odchylone w stosunku do rekojesci. Na
zyczenie klienta moze by¢ rowniez wyposazona w balanser. Mangusta jest
w stanie wykonywac zaréwno trapezoidalne jak i okragte klinczowanie.

©

Opls techniczny urzadzenia

Waga prasy wraz z rekojescia: 2,4 kg - nacisk: 25 kN

faczna waga wraz ze wzmacniaczem: - czas jednego cyklu: 0,8 s

29 kg +maksymalna grubosc blach dla stali
maksymalne ciSnienie powietrza: 6 bar miekkiej: 1,6 mm

maksymalne ciSnienie  hydrauliczne: + maksymalna grubos¢ blach dla stali

360 bar nierdzewnej: 1,2 mm
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MANGUSTA | Ustawienia

Mangusta - Ustawienia

Mangusta - Zestaw narzedzi

KIT UTENSILI: PIRMAN RC3  KIT UTENSILI: PIRMAN TC  KIT UTENSILI: PIRMAN TEXM

8 -

T | P
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Zastosowanie Mangusty z interfejsem 90°

Obydwa urzadzenia Pirana i Mangusta moga
by¢ wyposazone w wymienne oprzyrzagdowanie,
aby utatwi¢ uzytkowanie urzadzenia przy rézne-
g0 rodzaju profilach, co jest niemozliwe przy
uzyciu innych urzadzen. Istnieje szereg sytuadji
w ktérych tego typu rozwigzanie moze byc¢ za-
stosowane. Ponizej prezentujemy zastosowanie
dla Mangusty z interfejsem 90°.

Rysunek Mangusty
z interfejsem 90°

Rysunek Mangusty
z interfejsem 90° (I1)
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PYTHON

;, Maszyna jest wyposazona

w prase, rekojes¢, waz
\J hydrauliczny i wzmacniacz

Informacje

Python jest prasg zaciskowa o duzej mocy i matej wadze. Dzieki nacisko-
wi 35 kN pozwala na tgczenie blach do 3,6 mm tgcznej grubosci. Cechy te
potgczone z konstrukcjg szczek, hydraulicznym cylindrem ustawionym do
zewnatrz kata klinczowania (za szczekami) oraz podniesiong wysokoscig
szczek sprawia, ze jest to wszechstronne urzadzenie zdolne do tworzenia
trwatych punktow taczenia w wielu zastosowaniach. Python jest dostepny
w dwdch geometrycznych konfiguracjach - poziomym i pionowym, ponadto
moze by¢ wyposazony w zestaw stempli dla klinczowania o ksztatcie okra-
glym i trapezoidalnym o réznej wysokosci i rozmiarach.

©

Opls techniczny urzadzenia

waga prasy wraz z rekojescia: 3,7 kg - nacisk: 35 kN

faczna waga wraz ze wzmacniaczem: - czas jednego cyklu: 0,8 s

12 kg +maksymalna grubosc blach dla stali
maksymalne ciSnienie powietrza: 6 bar miekkiej: 3,0 mm

maksymalne ciSnienie  hydrauliczne: + maksymalna grubos¢ blach dla stali

360 bar nierdzewnej: 2,4 mm
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PYTHON | Ustawienia

PYTHON
BORDO MINIMO RICHIESTO

impugnatura orizzontale

KIT UTENSILI: NPY CB5R ~ KIT UTENSILI: NPY TC CBSR KIT UTENSILI: NPY TEXM CBSR  KIT UTENSILI: NPY RC4 KIT UTENSILI: NPY TC KIT UTENSILE: NPY TEXM

o)
¢

N ="
8

Zastosowanie Pythona do blachy o kra-
wedzi 10 mm

Python ktéry charakteryzuje sie wysokg nie-
zawodnoscigimocg, moze by¢ wysposazony
w rézne stemple i matryce, ktére pozwalajg
na wykonanie punktu dla kazdych potrzeb.
W tym przypadku prezentowany jest Python
wyposazony w stempel TEXM, ktéry pozwala
taczy¢ blache o krawedzi 10 mm.
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PYTHONLA =2 o

Maszyna jest wyposazona

13
’fvi! w prase, rekojes¢, waz

hydrauliczny i wzmacniacz

Informacje

Python LA to maszyna zdolna do wykonania klinczowania w miejscach nie-
dostepnych dla innych pras zaciskowych. Dzieki systemowi mechanicznego
otwierania szczek, Python LA jest w stanie pokonac przeszkody takie jak
zagieta krawedz i wykonac klinczowanie po pokonaniu przeszkod. Python
LA jest w stanie pracowac z naciskiem 35 kN, co powoduje, ze urzadzenie
jest niezwykle silne i wszechstronne. Ponadto, jest zaopatrzone w zyroskop
i moze by¢ wyposazone w stempel o ksztatcie okraglym i trapezoidalnym
oraz matryce réznej wysokosci i rozmiaru w zaleznosci od grubosci blachy.

*Dostepne réwniez z interfejsem 90°

©

Opls techniczny urzadzenia

waga prasy wraz z rekojescia: 5,1 kg - nacisk: 35 kN

faczna waga wraz ze wzmacniaczem: - czas jednego cyklu: 0,8 s

13,4 kg +maksymalna grubosc blach dla stali
maksymalne ciSnienie powietrza: 6 bar miekkiej: 4,0 mm

maksymalne  ciSnienie  hydrauliczne: + maksymalna grubos¢ blach dla stali

360 bar nierdzewnej: 2,4 mm
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PYTHON LA | Ustawienia

Zamkniete szczeki Otwarte szczeki

165.7

Otwarte szczeki Zamkniete szczeki

KIT UTENSILI: NPY CBSR KIT UTENSILI: NPY TC CBSR  KIT UTENSILI: NPY TEXM CBSR ~ KIT UTENSILI: NPY RC4 KIT UTENSILI: NPY TC KIT UTENSILI: NPY TEXM

D0
e

[
© ©

Python LA zastosowanie dla kanatéw

Katalog zawiera takie urzadzenia jak é_ —

Cobra i Python LA BE, ktére pozwalajg na * Proponowane zastosowanie

wykonanie klinczowania po pokonaniu dla kanatow wentylacyjnych

przeszkdd konstrukeyjnych czy tez zagie-

tej krawedzi. Jest to przypadek, w ktérym _

Python LA moze by¢ uzywany do klinczo- *“ Python LA .
Proponowane zastosowanie

wania kotnierzy kanatow wentylacyjnych. dla kanatow wentylacyjnych (1l
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PYTHONLABE —_

Informacje

Python LA BE to maszyna zdolna do wykonania klinczowania w miejscach
niedostepnych dla innych pras zaciskowych. Dzieki systemowi mechanicz-
nego otwierania szczek, Python LA jest w stanie pokonal przeszkody ta-
kie jak zagieta krawedz i wykona¢ klinczowanie po pokonaniu przeszkdd.
Python LA BE, zaprojektowany przez firme JURADO jest w stanie pracowac
z naciskiem 28 kN, co powoduje, ze urzadzenie jest niezwykle silne, w szcze-
golnosci przystosowane do pracy w sektorze HVAC. Ponadto, jest zaopatrzone
w zyroskop i moze by¢ wyposazone w stempel o ksztatcie okragtym i trapezoidal-
nym oraz matryce réznej wysokosci i rozmiaru w zaleznosci od grubosci blachy.

*Dostepne réwniez z interfejsem 90°

©

Opls techniczny urzadzenia

waga prasy wraz z rekojescia: 6,6 kg - maksymalna grubos¢ blach dla stali
maksymalne ciSnienie powietrza: 6 bar miekkiej: 3,0 mm

maksymalne  ciSnienie  hydrauliczne: + maksymalna grubos¢ blach dla stali
265 bar nierdzewnej: 2,0 mm

czas jednego cyklu: 0,8 s
nacisk: 25 kN
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PYTHON LA BE | Ustawienia

Zamkniete szczeki

88

165.7

76.5

Python LA BE - Zestaw narzedzi

Otwarte szczeki

Otwarte szczeki

Zamkniete szczeki

AT}

KIT UTENSILI: NPY CB5R

KIT UTENSILI: NPY TC CBSR  KIT UTENSILI: NPY TEXM CB5R  KIT UTENSILI: NPY RC4

® 0o

KIT UTENSILI: NPY TC

KIT UTENSILI: NPY TEXM

Python LA zastosowanie dla kanatéw
wentylacyjnych

Katalog zawiera takie urzadzenia jak
Cobra i Python LA BE, ktére pozwalajg na
wykonanie klinczowania po pokonaniu
przeszkdd konstrukeyjnych czy tez zagie-
tej krawedzi. Jest to przypadek, w ktérym
Python LA moze by¢ uzywany do klinczo-
wania kotnierzy kanatow wentylacyjnych.

Python LA BE
Proponowane zastosowanie

dla kanatéw wentylacyjnych

Python LA BE
Proponowane zastosowanie

dla kanatéw wentylacyjnych (I1)
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Maszyna jest wyposazona

|
’%! w prase, rekojes¢, waz
L

hydrauliczny i wzmacniacz.

Informacje

Mouse X60 to prasa zaciskowa w ksztatcie C z ttokiem umieszczonym na
tej samej osi co matryca. Zostata stworzona aby dostarczy¢ klientom urza-
dzenie zdolne do tgczenia blach w naroznikach i profilach w ksztatcie U
7z mocg pozwalajgcg na tgczenie blach o podwyzszonej grubosci (do 2 + 2
mm). Mouse X60 jest prasg zaciskowa, ktora jest tatwa w uzyciu dzieki swojej
podwojnej rekojesci. Ponadto, jest niezmiernie wszechstronna dzieki mozli-
wosci utozenia rekojesci w réznych potozeniach. Gtéwna rekojes¢ moze byc
dostosowana do indywidualnych potrzeb klientaw potozeniu pionowym lub
poziomym do osi roboczej urzadzenia. Mouse X60 moze by¢ wyposazona
w réznorodne stemple celem wykonywania okragtych lub trapezoidalnych
punktow fgczenia o réznej wysokosci matrycy w zaleznosci od grubosci
blach. Na zyczenie klienta moze by¢ réwniez wyposazona w balanser.

©

Opls techniczny urzadzenia

waga prasy wraz z rekojescia: 4,5 kg - Nacisk: 35 kN

taczna waga wraz ze wzmacniaczem: -+ (zas jednego cyklu: 0,8 s

13,4 kg + Maksymalna grubos¢ blach dla stali
Maksymalne cisnienie powietrza: 6 bar miekkiej: 4,0 mm

Maksymalne ciSnienie hydrauliczne: - Maksymalna grubos¢ blach dla stali

360 bar nierdzewnej: 3,0 mm
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i Maszyna jest wyposazona
w prase, rekojes¢, waz

i

(" hydrauliczny i wzmacniacz.

Informacje

System MOUSE to komplet urzgdzen dopasowanych do potrzeb klienta,
wysokosc¢ i gtebokos¢ kowadta sg wykonywane w zaleznosci od zyczenia
klienta, tak samo jak sita nacisku, ktéra ma wptyw na gtebokos¢ fgczenia.
Dynamiczna, profesjonalna zatoga jest do dyspozycji klienta, aby ocenic¢
i zaproponowac najbardziej korzystne rozwigzanie dla danego zastosowa-
nia. System MOUSE umozliwia wykonanie zaréwno okragtego jak i trapezo-
idalnego fgczenia dla réznej grubosci blach i réznych rozmiardow. Urzadzenia
sg dostepne zaréwno w wersji stacjonarnej jak i przenosnej z wykorzysta-
niem balansera. Wigcznik urzgdzenia moze by¢ umieszczony w rekojesci lub

pedale pneumatycznym.

©

Opis techniczny urzadzenia
Personalizowane
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System Mouse

Wysokos¢ kowadta

Gtebokos¢ kowadta
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;, Maszyna jest wyposazona

w prase, rekojes¢, waz
W hydrauliczny i wzmacniacz.

Informacje

Mouse X-60 LA to prasa zaciskowa w ksztatcie C (z mozliwoscig otwarcia
kowadta do 60 mm) z tlokiem hydraulicznym i obrotowym systemem otwar-
Cia kowadta, co pozwala na utozenie urzadzenia w odpowiednig pozycje do
pracy poprzez obrot rekojesci. Wigcznik urzadzenia moze by¢ umieszczony
w rekojesci lub pedale pneumatycznym. Mouse X60 moze by¢ wyposazona
w réznorodne stemple celem wykonywania okragtych lub trapezoidalnych
punktéw taczenia o réznej wysokosci matrycy w zaleznosci od grubosci
blach. Na zyczenie klienta moze by¢ réwniez wyposazona w balanser,

©

Opls techniczny urzadzenia

Waga prasy wraz z rekojescia: 7,3 kg - Nacisk: 35 kN

taczna waga wraz ze wzmacniaczem: -+ (zas jednego cyklu: 0,8 s

16,3 kg + Maksymalna grubos¢ blach dla stali
Maksymalne cisnienie powietrza: 6 bar miekkiej: 4,0 mm

Maksymalne cisnienie hydrauliczne: 360 - Maksymalna grubos¢ blach dla stali

bar nierdzewnej: 3,0 mm
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’ﬁ, Maszyna jest wyposazona
P w prase, rekojes¢, waz
: — v! hydrauliczny i wzmacniacz.

Informacje

System MOUSE LA to spersonalizowane urzadzenia dopasowane do po-
trzeb klienta z otwarciem szczek poprzez obrot przedniej czesci tak aby
oming¢ przeszkode. Wysokos¢ i gtebokos¢ kowadta sg wykonywane w zalez-
nosci od zyczenia klienta, tak samo jak sita nacisku, ktéra ma wptyw na gtebo-
kos¢ fgczenia. Dynamiczna, profesjonalna zatoga jest do dyspozycji klienta,
aby ocenic¢ i zaproponowac¢ najbardziej korzystne rozwigzanie dla danego
zastosowania. System MOUSE umozliwia wykonanie zaréwno okragtego jak
i trapezoidalnego tgczenia dla réznej grubosci blach i réznych rozmiardw.
Urzadzenia sg dostepne zaréwno w wersji stacjonarnej jak i przenosne;
z wykorzystaniem balansera. Wigcznik urzagdzenia moze by¢ umieszczony
w rekojesci lub pedale pneumatycznym.

©

Opis techniczny urzadzenia
Personalizowane
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Mouse LA System

J 2

Wysokos¢ kowadta

171.35
124
o

Mouse LA wykonany z aluminium dlatego
o lekkiej wadze

478.5
866

253.4

Przyktad personalizowanego Mouse LA Przyktad personalizowanego Mouse LA
z gtebokoscia z gtebokoscig kowadta 110 mm.
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",, Maszyna jest wyposazona

w prase, rekojes¢, waz
{7 hydrauliczny i wzmacniacz.

Informacje

Condor 2A to ewolucja poprzednich zszywajgcych pras zaciskowych Condor.
To urzadzenie dziatajace poprzez perforacje: tnie blache z trzech stron two-
rzac wycinek, ktéry jest zakrzywiany na arkuszu. W poréwnaniu z wersjg po-
przednig, Condor 2A zostat zaprojektowany w specjalnym ksztatcie aby umoz-
liwi¢ jego zastosowanie przy produkgdji filtréw powietrza. Odchylona gtowica
w stosunku do korpusu prasy pozwala na wejscie pomiedzy kieszenie filtra.
Ponadto, promien fgczenia na przedniej krawedzi pozwala na fatwy dostep
do struktur w celu montazu. Condor 2A nadal posiada cechy poprzedniego
urzadzenia odnoszgce sie do lekkosci, porecznosci, niskiego poziomu hatasu
i niezwyktej fatwosci obstugi, dlatego tez jest dobrg alternatywg dla zgrzewa-
nia punktowego i nitowania. Jest réwniez szczegdlnie polecany do fgczenia
niezwykle cienkich blach. Condor 2A znajduje zastosowanie w sektorach zwig-
zanych z produkcjg ptyt metalowych w dziedzinie: filtréw powietrza, prze-
mysle chtodniczym, sprzecie gospodarstwa domowego a dzieki jego wszech-
stronnosci moze by¢ uzywany we wszystkich przypadkach tgczenia blach.

Opls techniczny urzadzenia

Waga prasy wraz z rekojescia: 2,7 kg - Nacisk: 18 kN

taczna waga wraz ze wzmacniaczem: -+ (zas jednego cyklu: 0,8 s

11 kg + Maksymalna grubos¢ blach dla stali
Maksymalne cisnienie powietrza: 4 bar miekkiej: 1,6 mm

Maksymalne ciSnienie hydrauliczne: - Maksymalna grubos¢ blach dla stali

240 bar nierdzewnej: 1,2 mm
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Zestaw narzedzi do prasy zszywajacej
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Informacje

System MOUSE ALS skfada sie z kowadfa typu C i ttoka hydraulicznego oraz
jest wyposazony w hamulec bezpieczenstwa. Sterowanie urzadzeniem reali-
zowane jest za pomocg dwdch zawordw noznych, jeden stuzy do bezpieczne-
g0 zblizenia elementu roboczego do matrycy a drugi do wykonania klinczo-
wania. Maszyna jest wyposazona w balanser, wzmacniacz oraz zawory nozne.
W zaleznosci od potrzeb klienta, kowadto moze miec rézng gtebokos¢.

©

Opis techniczny urzadzenia
Skok roboczy: 6 mm
Dwuetapowy system pracy 50
lub 100 mm
Nacisk: 35 or 50 kN
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Dwa zawory nozne: jeden
stuzacy do zblizenia elementu
roboczego do matrycy a drugi
do wykonania klinczowania.
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Informacje

Wzmacniacz jest wyprodukowany z hydro-cylindra, ktéry poprzez uzycie skom-
presowanego powietrza podnosi wielokrotnie cisnienie oleju. System jest tak
zaprojektowany aby zapewnic¢ optymalng site prasy do taczenia arkuszy me-
tali. llos¢ sity z jakg pracuje prasa moze by¢ dostosowana na wzmacniaczu.
Wszelkie informacje dotyczgce obstugi i ustawien sg zawarte w instrukgji urza-
dzenia. Wzmacniacze mogg by¢ dostosowane do potrzeb klientéw, zaréwno
w zakresie mocy jak i objetosci oleju, ktdry jest kompresowany. Zastepujg one
uprzednie zasilacze sieciowe (akumulatory), co ma zasadnicze znaczenie
w zakresie ochrony srodowiska. Ponadto sg znacznie Izejsze, bezpieczniejsze
i tatwiejsze w obstudze.
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tACZNIKI

* Nity zrywalne

* Tuleje gwintowane

* taczniki wciskane

*  Kotki zgrzewalne

* taczniki do plastiku

* Tuleje gwintowane drutowe

ZASTOSOWANIA SPECJALNE

Mouse E-300 do klinczowania tub
Mouse E-300 do klinczowania profili cy-
lindrycznych

Nasze urzadzenia sg zaprojektowane tak
aby zapewni¢ wykonanie klinczowania
w  przerdoznych warunkach, réwniez
w przypadku taczenia profili cylindrycz-
nych na arkuszach metalu. Stuzy do tego
miedzy innymi urzgdzenie Mouse E-300.

Prasa X-500

Firma Jurado jest w stanie wyproduko-
wac urzadzenia do specjalnego zasto-
sowania zaleznie od potrzeb klienta.
Jest to miedzy innymi przypadek prasy
X-500, ktéra jest przyktadem szerokiego
wyboru produktéw wykonywanych na
zyczenie klienta. Prasa X-500 to maszy-
na zaopatrzona w balanser linkowy, jest
obstugiwana recznie i pozwala na wyko-
nanie punktu klinczowania w odlegtosci
do 500 mm od krawedzi (500 mm gtebo-
kos¢ gardta).

Zastosowanie dla
prasy E-300

Zastosowanie dla
prasy E-300

Profile
cylindryczne
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NARZEDZIA
ZINDYWIDUALIZOWANE

Ponizej przedstawiamy kilka urzadzen klinczujgcych wykonanych na
zyczenie klienta.

MOUSE X 75 PYTHON-BE 90°
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PYTHON 80 SHARK

AKCESORIA

Balansery linkowe

3 metrowy waz hydrauliczny
Pedat pneumatyczny

Woézki transportowe
Specjalne zestawy matrycy

i stempli
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URZADZENIA
DO PRZEPROWADZANIA
TESTOW

Porozumienie pomiedzy firmg Jurado
i Uniwersytetem Aquila

Y

Firma Jurado zatozyta wspotprace z Uniwersytetem Aquila, Dziatem Inzyn-
ierii i Ekonomii zajmujgcych sie “Badaniami i eksperymentalnymi meto-
dami analizowania i ulepszania metod tgczenia blach na zimno potocznie
nazywanymi klinczingiem.”

Obopdlna wspotpraca i prowadzone badania naukowe majg na celu za-
pewni¢ ulepszenie i ciggte doskonalenie procesu klinczowania. Firma Jura-
do ufunduje stypendia naukowe dla uniwersytetu, mozliwos$¢ wizytacji oraz
stazu dla studentéw w swoim obiekcie.

Uniwersytet Aquila imienia Prof. Antoniomaria Di lllio, profesor Technologii
Mechanicznej i zarzgdzania Procesem Technologicznym, bedzie poszerzat
wiedze tej technologii poprzez zastosowanie narzedzi firmy Jurado do ba-
dan naukowych na Uniwersytecie poprzez pisanie o nich prac.
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